
中模数基准标准齿轮及改装

的精密磨床

基准标准齿轮用于综合检验 �一 � 级精度的标准齿轮
,

标准蜗杆和

同一精度的传动齿轮
,

还可用于校验齿轮量仪
。

这种精密齿轮和 改装

的精密磨床于一九八� 年研制成功
,

由中 国科学院主持鉴定
。

会议认
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特定

齿数的西德�级精度齿轮的加工和测试需要
,

具有国内最高水平
。

达到

了国际先进水平
。
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改装精化国产 � � ! ∀型齿轮磨床
,

满足了分度误差小于 � 角秒

的要求
。
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分度机构原理与参数
�

多齿盘齿数� �  ,

多齿盘直径 小�� �
,

间歇自动分度
。
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系统综合静态精度 �测量任意�� 个等分定点� 为�角秒
,

工作

稳定可靠
。


