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摘要
�

本文结合几种具体帮样图例
,

介绍了�
一� � � �系统有关鞋帮部件的 � � � 轴

助排料技术
,

阐述了料面
、

帮样库的建立及检素
、

手动排料
、

半自动排料以及排料率估

算等过程的原理及实现方法
。

一
、

前
� � �‘ �
� � � � � 曰
� � � � � 口

仁二

随着计算机技术在制鞋工业中应用的发展及扩大
,

排料及材料估算已是制鞋 � � � 开发

的一个重要方面
。

计算机以其自动
、

高速
、

精确
、

信息量大等特点给排料工作带来了全新的

变革
。

采用 � � � 系统可对原材料的使用进行优化排料
,

合理下料
,

据初步估算
,

至少可节

省 � �的原材料
。

若以泉州二厂 �� � �
、
� � � �年的产值� � �。万元和� � � �万元为基础计算

,

材料

为产值的“�
,

按优化排料两年即可降低成本 ��
�

�� 万元
,

随着生产规模的扩大
,

效果会愈

加显著
。

本文将介绍� �  鞋帮部件手动
、

半自动排料及材 料估算程序 �下简称排料程序� 的工

作原理及在� � � � � �工作站上的具体实现方法
。

二
、

排料程序的工作原理

一般情况下
,

鞋帮部件的套裁方法有两种
�

一是平型排刀法
,

见图 � ,

另一是梯形排刀

法见图 � ,

平型排刀法简便
,

但不够紧密
,

利 用率较低且消耗大 , 梯形排刀紧密
,

有效使用

图 � 平排刀 图 � 梯形排刀
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面积大
,

料的利用率高
,

且部件单耗也较低
,

所以
,

大多采用梯形套裁法见图 �
、

图 �
。

但

是
,

考虑到料的幅宽
、

来回拉料工艺消耗及料利用率等诸方面因素
,

两种排刀法也要视具体

情况而定
,

如鞋头采用平排刀见图 �
、

图 �
。

图 � 鞋帮梯形排刀 图 � 后帮梯形排刀

图 � 鞋头平排刀 � � �

图 � 鞋头平排刀 � � �

由此可见
,

设计裁断排料方法时
,

既要考虑单耗
,

又要考虑降低成本
,

要二者兼顾
。

三
、

排料程序的功能

基于以上几项准则并考虑到用户使用的方便性
,

开发了排料程序
, ‘

仑是为具有初步套裁排



料经验的用户而设计的一种人机交互式系统
,

主要包括
�

建立帮样部件图形
、

料形
、

对部件

的手动排料及半自动排料
。

程序主框图见图 �
。

图 �

手动排料可以用来在少量不规则的材料上作排料计划或为半自动排料积累经验并提供指

导参数
。

所谓半自动排料是指通过计算机交互作业方式
,

在用户自选材料内
,

根据用户提供

的某种指导方法进行全排料
,

并可根据结果修正指导方法重排
,

最后
,

通过排料利用率的自

动计算对不同方案作评估
,

将最佳方案告诉用户
。

�
�

帮样部件图形库及料形库的建立和检索

常用的帮样图形都在帮样库中以数据方式存贮
。

对库可进行建立和检索 操 作
。

新 的部

件可以通过数据传递建立在库中
。

当要生成部件图形时
,

帮样库自动打开
,

并在屏幕下方显

示出库中所有帮样部件的样例以供检索
,

只要移动光标到 欲生成部件 的样例上
,

按下选择

键
,

即可在屏幕中生成该部件图形
,

计算机自动地分别累计已添加的各种部件图形的个数
,

并显示在屏幕下方
。

如果某些部件图形虽已生成
,

但经过排料过程确认它已多余
,

可以删除

它
。

料形库与帮样库类似
,

库中规则或不规则料形可随意调出
,

亦可由用户自行生成, 料形

尺寸可在调出后由用户重新设定
。

�
�

手动排料

手动排料可作任意种部件图形的随意排列
,

主要依靠以下几种功能
。

���
“
激活

”
功能

。 “
激活

” 即是选择帮样的过程
,

这是进一步处理部件图形的基础
,

只有经过激活的图形其位置
、

角度才可改变
,

否则
,

任何状态都不能改变
。 “
激活

”
的模式有

多种
,

包括单个选择
、

序列选择
、

区域内选择
、

区域外选择等
。

用户可以根据需要按某种选

择模式激活任意某些图形
。

� � � 平移功能
。

经
“
激活

妙 的图形可在屏幕中随光标 �由鼠标器控制� 随意移动
。

每

次平移前要选取一个平移基准点
,

它可以是图形上的某点
,

亦可在
”

屏幕上随机 选取
,

平移

后
,

还将返回相对基准点的位移量
。

� � � 旋转功能
。

为使排料过程能达到满意效果
,

根据需要可对部件图形进行旋转
。

首

先
,

选择旋转中心 �选法同上选平移基准点� , 其次
,

确定旋转方向
,

即顺逆时针 , 最后
,

用

户还可以随意确定旋转角度
。
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��� 复制功能
。

如果某些部件经平移和旋转后
,

其状态已比较符合需要
,

可以选择复

制功能
,

它可以选择一个或多个部件图形作一组
,

按照它们已排好的相对位置
,

在屏幕上以

光标牵拉的方式
,

在料面适当位置生成另一组相同的部件图形
。

�
�

材料利用率估算

在排料程序开始时
,

就有如下信息
�

� � � 选料尺寸
、

面积值
。

� � � 每种部件的用料面积值
。

在排料程序运行时
,

每种排料方案一经确定
,

就会得到每种部件的实排累计数
,

最后
,

输出各种方案比较表格
。

这样
,

用户即可通过对各方案的研究
,

选出一种最佳方法
。

�
�

半 自动排料

在很多情况下
,

用户要在一定料面上只排一种帮样部件
,

在这种情况下
,

选用半自动排

料
。

根据平排刀及梯形排刀的原理
,

通过代人各种具体参数
,

由程序内部作全排料
,

并自动

计算料面利用率等值
。

考虑到料面利用率及各种排刀法实际工作消耗等多方面因素
,

自动排料

的具体参数可由两种方法给出
,

一是用户给出排列规则
,

二是计算程序自动寻找各种可能的

参数值
。

运用方法一
,

可以凭经验更简捷地找出较好排刀法
,

但未必最佳 , 而方法二则更精

确
,

但计算量大
,

费时较多
。

对于给出规则的方法
,

共关键就在于给出行规则及列规则
。

所谓行规则
,

即每行内各部

件的位置关系
。

无论横排刀还是梯形排刀
,

其同行内概括起来有两种情况
,

即单个为组重复

排列见图 �
、

图 �
、

图 � 和两两为组重复排列见图 �
、

图 �
、

图 �
。

而列规则
,

也不外乎两

种情况
,

即单行重复见图 �
、

图 �
、

图 � 和双行重复见图 �
,

图 �
、

图 �
。

这样
,

每次排料

只要给出一组能够体现出行列规则的部件图形 �称为模式图形组 �
,

即可自动算出其指定参数

并作全排料
。

对于自动寻找可能参数值的方法
,

其原理与上相似
,

只是把给出规则的过程由程序内部

按约束条件自动判定
。

由于文章篇幅有限
,

此部分不作详细介绍
。

四
、

排料程序的实现

为
一

�方便程序的运行
,

开头即进入主菜单选择
。

并使用户容易掌握
,

本程序建立了一个层次菜单选择结构
,

程序

一�

一
护, �甲 , � � , , �

硬甲� 叭 �曰� � � 回� , 门 � � , � � � � 甲
加� 目� � � � � � 叭� 目� 阅� 目 , 、

一

一
主 菜 单

一
一 一

—

一
于

——
—

—
一 — —

�
�

材料确定
�

�

手动排料 �
�

半 自动排料 �
�

退出本程序

一

一一一如果选择
“ � ” ,
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一

下面给出本程序主框图
。

羞一匕尸�

这曰哥, 拼种主东手
这 � 派滚革

立立系卑透神神

图 �

五
、

结 束 语

此排料程序 目前已调试完其主要部分
,

并做 了对某些部件的排料实验
,

结果还是比较令

人满意的
,

但是
,

每一个程序系统从其诞生到成熟都有一个发展过程
,

就本程序而言
,

其自

动排料部分还有待于完善并让用户能更方便地使用
。



一 了� 一

� �� �� ! � ���� � � �� �� � �� � � � � � � � �� ��� �� �� ��� �一�� � � ��� �

� � � “ �也 �王

���� �� � �

� � � � � � � 时 � � � � � � � � � �� � � � � � � �呈� � �� � 丫� � � � � � � � � �� �
, �� � � �  

� � �� �� � �� � � � � �� � � � � �� � � � � � � �� � ��� �� � �
一
� � � � �� �� �� �� �几�� � � � � � �

�

丁�� � � � �� � ���� � � � �� � � ��� � � � � �� � � � � � �� � � � � � � �� ,
呈� � �� � 艾� � �� � � ��� � �

����� � � � � � � � � ��笑� � � � � �� � � � �� ���� � � � �� � �� � ��� � �  � � � � � � � � � � �呈� �

� � � � �� � � � , � �� � � � 红 � � � � � � � � � �
一 � � 士� � � �  呈ng a n d th e e st im a tio n s o f n e -

s t in g ra te
, a r e

d
e s e r

i b
e

d

.


